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Seal Check 
Til brug i forbindelse med  
operationskvalificering (OQ)  
eller som daglig test af deres  
forseglingsapparat. 
 

Ifølge ISO 11607: Emballage til terminalt 
steriliseret medicinskudstyr Del 2: Krav til 
udformning, forsegling og samleprocesser, 
punkt 5.3.2, skal forseglingen vurderes ud  
fra forskellige kvalitetsegenskaber.  
Billede 1 viser en korrekt forsegling. 
 

I de følgende eksempler (billede 2-5) 
er kvalitetsegenskaberne i henhold til 
punkt 5.3.2. ikke tilstede. 
 
 

2. Viser kanaler eller åben forsegling. 
 

3. Viser punktering eller revner. 

4. Viser materialedelaminering eller  
materialeseparation. Parametrene 
tryk og/eller temperatur er for lave. 

 

5. Viser smeltning eller fortrækning af  
     laminatdel. Parametrene tryk og/eller  
     temperatur er for høje. 
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1. Korrekt svejsning i henhold til  
ISO 11607, Part 2. 


